松下A6伺服设置的用户参数表
Pr00—1(方向反时设0 )

Pr02—0(手动刚性调整，一般用于牵引)，1(自动刚性调整，一般用于主伺服)
Pr03—11~21 (在自动刚性调整时的设定，可增大到伺服不起震为止 )

Pr04—0（在手动刚性时设定，根据机型适当修改）
Pr07—3
Pr08—0

Pr10—1000（牵引定长和主机速度参数，需根据机型修改）

Pr16—0（安装外置再生电阻时设置1, 需在更改接线后修改本参数）

Pr100—3400（在手动刚性时设定，根据机型适当修改）
Pr101—3200（在手动刚性时设定，根据机型适当修改）
Pr102—200（在手动刚性时设定，根据机型适当修改）
Pr110—500 （在手动刚性时设定，根据机型适当修改）
Pr111—50（在手动刚性时设定，根据机型适当修改）
Pr112—0 
Pr114—0
Pr115—0

Pr518—0，仅刀架设为1（缺省值）
Pr528—4

Pr532—250
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