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简介


静电吸墨装置是本公司在吸收消化国外同类产品的基础上开发的新一代产品，该产品在提高可靠性的同时，进一步强化产品的安全性，尤其是高压电路经过精心设计，采用了更科学的倍压电路，使电子线路更加的可靠。采用多种的保护措施，产品设计更加的人性化，操作方便，外观新颖，本产品在业内颇得用户喜爱。

工作原理：


我们都知道凹印和平印或凸印等印刷方式的优势在于，凹印不仅仅可以通过网点的面积率来调节色调，更能通过油墨层的厚度来表现印刷品的图象层次，也正是这样，凹印更能表现一些阶调丰富的图案。

由于纸张的光洁度、湿度、油墨的粘度、网点的密度等多种原因，承印物经常会出现“白斑”，版辊网穴中的油墨不能完全释放出来，有时只有70%左右，因此加装静电吸墨装置来改善油墨的转移量，从而大大的改善印刷的效果。加装静电吸墨装置的优点还不仅于此，还可以降低印刷的压力，延长印刷机的工作寿命。


静电吸墨装置由静电压力辊、导电毛刷、控制柜、消静电导电刷排、断纸传感器等组成。


从原子学的角度来说，塑料、纸张和其它材料通常都是中性的。每一原子中带正电的原子核与周围的带负电的电子中和。当两种材料无论是通过压力还是通过摩擦接触分开后，电子就会游离在材料的表面，从而产生静电区。静电吸墨的工作原理如图2所示。它是通过控制柜产生高压，通过导电毛刷传到静电胶辊上，再通过承印物和凹印版辊形成一个回路。这样就在静电胶辊和版辊之间形成一个高压的静电区。在高压的作用下，版辊中已被游离的油墨被均匀地转移到承印物的表面，使油墨的转移率几乎达到100%。

操作步骤：

1， 检查所印的纸张宽度，一定要大于压印胶辊的导电部分，每边至少3mm以上，宽度如下图示意。
如果未达到上述要求，压印胶辊应作相应处理。

2， 毛刷安装时应特别注意，毛体部分不能和机械部分有接触现象，否则将使本装置失去效果，严重时会毁坏控制柜。

3， 正确安装消静电导电刷排，否则会影响静电吸墨效果。

4， 正确安装速度传感器，正常情况下，传感器的轮子应随着纸张的走动而转动，轮子的线速度应和整机的线速度相同。

操作面板及操作方法：
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操作面板示意图

面帖共有19个键组成，除了10个数字键外，上下左右共4个方向键，还有3个紫色的功能键及F1、F2组成，其中方向键为移动光标用，第一个紫色键为高压开关键，按一次为开，再按一次为关。第二个紫色键为数据保存键，记录当前的所有数据。其余的按键尚无定义。


 本系统共可以同时控制8路子系统，正确选择将要工作的路数，设置工作的电压（开始时可以适当的设小一点，然后根据印刷的效果调整工作电压），把光标直接移到需要的位置，直接按数字键，即可完成数值输入。再向下移动光标，按第一个紫色开关键，打开高压开关，允许高压输出，当确认以上工作均已完成后，调整印刷机，使得印刷机走纸正常，如果车速小于30m/min时，为了操作的安全，高压并未输出，电流显示为0.0。只有当车速大于30m/min时，高压才真正的输出，同时显示工作的实际电流，下面的小红条更直观地显示工作电流。当工作电流大于3毫安时，系统提示报警，显示屏上NOX会连续闪动，提醒操作者是哪一路报警，以便正确处理。同时高压输出关闭，并产生报警声。为了绝对的安全，操作者应及时切断电源，检查原因，排除故障后重新上电。 如果当前印刷为新品种时，先把工作电压设相对小一点，如1000伏，提高车速，根据印刷的效果，慢慢调整输出的电压幅度，直到出现满意的效果。

输出电压的大小，在达到印刷效果的前提下，越低越好。主要考虑减小产生火花的可能性。一般情况下，完成以上操作后，在相同环境下（指温度、湿度、油墨种类、纸张种类、车速、油墨的粘度等）就不需要另外的操作，高压输出自动由车速决定，当车速高于30m/min时，高压自动输出，否则高压则关闭。

显示面板如下：
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外部联线介绍：


外部接线比较简单，布局如下：




本系统采用单相220V供电，速度小车为外部公用，每组的高压输出接到对应的毛刷盒，整个机器和大地相通。

常见的问题及处理办法：

1， 正常的操作下，没有电压输出，请检查接线和速度小车的安装位置是否妥当。

2， 没有电流输出。请检查毛刷盒是否和胶辊良好地接触。

3， 电流过大报警。请检查纸张的宽度是否比胶辊宽，其次检查毛刷是否和机器相接触。
4， 为了设备的绝对安全，建议印刷机旁边放置灭火器。
杭州数创自动化控制技术有限公司

地址：杭州市下城区费家塘路588号（下城区高新技术产业基地5#楼3F）

销售：0571-28809803

售后：0571-28809800  28809801

传真：0571-88480631
网址：www.sotry.cn
信箱：sales@sotry.cn
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油墨全部转移到承印物上





静电胶辊表面带有丰富的电荷





版辊上有被游离的油墨





导电铝辊或导电毛刷  （2）静电胶辊  （3）凹印版辊


               图1静电吸墨装置的构成





图2 油墨转移示意图
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L1:导电部分长度





L2:纸张部分宽度























第一组输出





速度小车





单相交流电
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